Ein Zusammenspiel der Maschinen

Wochenpost: In den vergangenen fiinf Jah-
ren vollzogen sich im Maschinenbau der
DDR wissenschaftlich-technische Umwilzun-
gen, an denen auch die Kammer der Technik,
unsere sozialistische Ingenieurorganisation,
groBen Anteil hatte. Das Stichwort heift flexi-
ble Automatisierung. Von ihr wird vielfach be-
hauptet, daB sie bereits heute die Fabrik der
Zukunft ins Blickfeld riickt. Ist das nicht ein
wenig iibertrieben?

Werner Bahmann: Fiir AuBenstehende hat
dies vielleicht den Anschein. Doch zukiinftige
Werkhallen haben tatsichlich lingst Formen

angenommen. Davon konnten sich die Besu-
A"n dar ¥ aimsicss BErihiahremesse in _der

Produktionssysteme bendtigt, mit denen man
auf Kundenwiinsche kurzfristig, effektiv und
kostengiinstig reagieren kann. Eine flexibel
automatisierte Fertigung schafft dafiir giin-
stige Voraussetzungen.

Wochenpost: Konnen Sie bitte verdeutli-
chen, was man unter flexibler Automatisie-
rung versteht?

Werner Bahmann: Vereinfacht gesagt, wird
die Automatisierung iiber die einzelnen Ma-
schinen hinaus auf mehrere Maschinen ausge-
dehnt. Sie sind durch einen gemeinsamen Ma-
terial- und InformationsprozeB verkniipft.
Dazu gehdrt auch, die technologischen Pro-
zesse und betriebsorganisatorischen Abldufe

kann das Leistungsvermogen der einzelnen
Maschine wesentlich besser ausgeschopft wer-
den, da sich ihre tatsichliche Nutzungszeit be-
deutend erhdhen 14Bt.

Wochenpost: Wie schneidet der DDR-
Werkzeugmaschinenbau damit im internatio-
nalen Vergleich ab?

Werner Bahmann: In unserer Wirtschaft
sind derzeit 80 flexible Fertigungssysteme im
Einsatz, davon 27 mit mehr als vier hochpro-
duktiven Werkzeugmaschinen. Dieser auch in-
ternational fortgeschrittene Stand fand unter
den Fachleuten nicht nur groBe Beachtung,
sondern auch Anerkennung. Immerhin nimmt
die DDR bei der Ausfuhr von Werkzeugma-
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’ angenommen. Davon konnten sich « dle Besu-

cher der Leipziger Friithjahrsmesse in der
Halle 20, dem traditionellen Ausstellungsplatz
des DDR- Werkzeugmaschmenbaus, iiberzeu-
gen. Dort waren automatisierte Produktions-
stidtten mit nur wenigen Arbeitskriften zu se-
hen. Die bedienarme Produktion ist also keine
Zukunftsmusik mehr, sondern kiindigt sich
schrittweise, aber ziigig an. Um es bildlich zu
sagen: Langsam reifen die Friichte an dem
Baum, den die Ingenieure des Werkzeugma-

-schinenbaus gemeinsam mit den Wissen-

schaftlern mehrerer akademischer Einrichtun-
gen bereits Anfang der siebziger Jahre ge-
pflanzt haben.

Wochenpost: Uber diesen ReifeprozeB
wurde auf dem 4. Internationalen Kongre3
Metallbearbeitung detailliert berichtet. Als
Hauptveranstaltung des wissenschaftlich-tech-
nischen Programms der Leipziger Messe bot
dieses Forum mit dem Thema »Flexible Auto-
matisierung« zugleich Gelegenheit zu einem
regen Erfahrungsaustausch. Mit der Teil-
nahme von Spezialisten aus 21 Lindern und
Westberlin war die Resonanz auBerordentlich
stark. Worauf fithren Sie dies zuriick?

Werner Bahmann: Dieser von der Kammer
der Technik gemeinsam mit dem Forschungs-
zentrum des Werkzeugmaschinenbaus organi-
sierte KongreB kam eigentlich einer &ffentli-
chen Rechenschaftslegung unserer geleisteten
Arbeit gleich. Zudem konnten wir unsere Er-
gebnisse mit den Resultaten der in anderen

- Landern unternommenen Anstrengungen ver-

gleichen.

Weshalb wir einen so groBen Zustrom von
KongreBteilnehmern aus aller Welt hatten, ist
leicht erkldrbar. Das Thema ist duBerst aktu-
ell. Mit der stiirmischen Entwicklung der Mi-
kroelektronik und dem Vordringen der Auto-
matisierungstechnik in den traditionellen
Werkzeugmaschinenbau haben sich auch
beim Fertigen kleiner und mittlerer Serien die
Maoglichkeiten groBer  Produktivitétsfort-
schritte bedeutend erweitert. Bei Einzelma-
schinen, beispielsweise numerisch gesteuerten
Dreh- und Frasmaschinen, gibt es seit Anfang
der achtziger Jahre ein hohes Niveau der Au-
tomatisierung. Aber noch immer miissen Ar-
beiter iiberwiegend von Hand Teile transpor-
tieren, lagern und montieren sowie die Ferti-
gung steuern. Diese Diskrepanz muB} {iberwun-
den werden, will man den Anforderungen des
Marktes in Gegenwart und Zukunft entspre-
chen. Gefragt sind eine immer gréBere Vielfalt
und Giite der Erzeugnisse, kiirzere Erneue-
rungs- und Lieferzeiten. Kurzum, es werden

Dazu gehért auch, die technologischen Pro-
zesse und betriebsorganisatorischen Abléufe
der Automatisierung anzupassen. g

So unterschiedlich die Betrachtungsweise
der Kongrefteilnehmer zu einzelnen techni-
schen Fragen auch gewesen sein mag, in ei-
nem waren sich alle einig: Solche flexiblen Sy-
steme erweisen sich als die 6konomisch effek-
tivste Ldsung fiir die Metallverarbeitung.
Auch fiir die Montage. Sie erfordert bislang
noch gréBtenteils korperlich schwere Handar-
beit. In der Wirtschaftsstrategie unserer Repu-
blik fiir die niachsten Jahre spielt die flexible
Automatisierung eine wichtige Rolle, weil sie
einerseits die Intensivierung beschleunigt und
andererseits dazu beitrdgt, den Menschen zu-
nehmend aus dem unmlttelbaren Produktions-
prozeB herauszulésen und seine Arbeitsbedin-
gungen zu erleichtern.

Wochenpost: In der DDR wurde dieser
Trend friihzeitig erkannt. Schon Anfang der
siebziger Jahre nahm das flexible Fertigungs-
system »Prisma 2« im Kombinat »Fritz Hek-
kert« als eines der ersten in der Welt den Be-
trieb auf. Es arbeitet heute noch ebenso zuver-
lassig wie das »FZ 200« vom Berliner Kombi-
nat »7. Oktober«, das in Polen und in der
CSSR errichtet wurde Was hat sich seither ge-
tan?

Werner Bahmann: Als man diese Systeme
errichtete, muBlten wir noch viel lernen. Aber
die Erfahrungen, die dabei gesammelt wur-
den, zahlen sich jetzt aus. Gegenwirtig stehen
verschiedene Automatisierungsvorhaben vor
der Ubergabe. So zum Beispiel in der Elektro-
motoren- und Getriebeindustrie. Sie sind das
Ergebnis einer erfolgreichen Zusammenarbeit
von Maschinenbauern und Elektronikern, von
Wissenschaftlern und Praktikern. Mit den ein-
gesetzten Maschinensystemen konnen Teile
fir Elektromotoren und Getriebe wesentlich
schneller, nimlich in einer von 50 bis 70 Pro-
zent kiirzeren Durchlaufzeit, bearbeitet wer-
den. Bei allen Arbeitsschritten erhéht sich die
Qualitat. Man braucht nur noch 30 bis 70 Pro-
zent der Arbeitskrifte, die zuvor die Teile be-
arbeiteten, transportierten und lagerten. Die
Produktivitat steigt um ein Vielfaches.

In solchen flexiblen Systemen bearbeiten
Werkzeugmaschinen, die mit Portalrobotern
und MefBtechnik verbunden sind, die Teile.
Auf einer Taktstation werden die Paletten an
Transportroboter weitergeleitet. Zu dem Sy-
stem gehoren ferner Vorrichtungen zum Ein-
stellen der Werkzeuge. Das »Zusammenspiel«
erfolgt automatisch und wird iiber ein ProzeB-
rechnerprogramm gesteuert. So verkniipft,

“sondern auch An;.;kennung Immerhin nimmt

die DDR bei der Ausfihr von Werkzeugma-
schinen den dritten Platz in der Welt cin und
hat seit 30 Jahren rund 300 000 Maschinen in
60 Lander exportiert. Diesen guten Ruf gilt es
zu verteidigen. Mit den Neuentwicklungen
auf dem Gebiet der flexiblen Automatisierung
sind wir auf dem richtigen Weg. So hat auf
dem KongreB beispielsweise Oberingenieur
Siegfried Falk, Technischer Direktor der
Krupp-Industrietechnik-GmbH, die zu den
langjahrigen WMW-Kunden zihlt, seine Er-
fahrungen mit DDR-Werkzeugmaschinen in
einem Vortrag dargelegt. Aus der DDR sind
dort 56 Werkzeugmaschinen, darunter neun
Bearbeitungszentren, im Einsatz. Mit dieser
Technik, so betonte Herr Falk, konnten bei
der Kleinserienfertigung fiir Elektrolokomoti-
ven, Verpackungsmaschinen usw. bedeutende
Rationalisierungseffekte erzielt werden. Man
erwige deshalb auch den Import von flexiblen
Fertigungssystemen aus der DDR.

Wochenpost: So erfolgreich wie der Kon-
greB verliefen letztlich auch die Vertragsver-
handlungen auf der Messe.

Werner Bahmann: Das ist richtig. Vor allem
mit unseren Vertragspartnern in der UdSSR
wurden Vertrige geschlossen. Sie sehen u. a.
die Lieferung von flexiblen Fertigungsab-
schnitten und Systemen vor. Auf diese Weise
wollen wir den von der KPdSU eingeschlage-
nen Kurs der Intensivierung vor allem in der
Automobilindustrie unterstiitzen.

Wochenpost: Wie geht es nun weiter mit der
flexiblen Automatisierung?

Werner Bahmann: Noch sind ja lingst nicht
alle Moglichkeiten genutzt, die die Mikroelek-
tronik bietet. Neue, zuverlissigere Steuerungs-
systeme, neue MefBtechnik, sensorgesteuerte
Roboter — das alles sind Vorhaben, die wir
auf nun schon bewihrte Weise mit unseren
Kooperationspartnern aus der Wissenschaft
in Angriff genommen haben. Das ist die eine
Seite. Die Kammer der Technik wird diesem
Trend Rechnung tragen und verstirkt auf
Lehrgidngen und bei anderen Bildungsveran-
staltungen die bei der flexiblen Automatisie-
rung gewonnenen Erfahrungen verbreiten. Es
geht um Bildungsvorlauf. Hier gibt es noch
groBe Maoglichkeiten, um auf diesem Gebiet
das Verstdndnis und die Kenntnisse zu vertie-
fen. Wir brauchen sie unbedingt, um Rei-
bungsverluste beim Einsatz solcher Schliissel-
technologien so gering wie moglich zu halten.
Lehrgeld muB man nicht unbedingt doppelt
zahlen.

Das Gesprdch fiihrte Axel Frohn
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Zitat

»Bei allen Fragen der
Anwendung

der Mikroelektronik, der
modernen Rechentechnik,

der CAD/CAM-Technik
automatisierter
Fertigungsabschnitte, moderner
Technologien, der
Biotechnologie usw. —

stets geht es uns um

steigende Produktivitat der
Arbeit, groBere Einsparung

von Energie und Material,
bessere Ausnutzung der Fonds
bei gleichzeitiger Verbesserung
der Arbeits- und
Lebensbedingungen.

Das ist unsere grundsatzliche
Position.«

Ginter Mittag auf dem Seminar
des ZK der SED mit
Generaldirektoren

und Parteiorganisatoren der
Kombinate

Unser Foto

Auf der Leipziger
Frihjahrsmesse ausgestellt:
das flexible Maschinensystem
FMS 1000. Es gestattet eine
automatische Fertigung von
der Bereitstellung der
Werkstiicke bis zur
Auslieferung montagefertiger
Teile.
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