Treuhandzweckvermdgen

vormals Gi. Kérger A.G., Berlin 017, Krautstrafie 52
: Telefon: 5148 43 — 44

T et B O NERWE REZE BN AS BN EN FRBRIR™ -ld '

Gegriindet 1869

"KARGER DL 2 Leit- und Zugspi_ndel-Drehhank

Leit- und Zugspindel-Drehbank DL 2/600/1000

Arbeitsbereich: Normale und feinste Dreharbeiten, Schneiden von Zollgewinde 4 — 60 Génge/Zoll,
Metrischgewinde 0,2 — 30 mm Steigung, Modulgewinde 0,5 — 7,5 Modul, Steilgewinde, Piangewinde.

2

Drehzahlen der Arbeitsspindel sofort einstellbar durch das am KastenfuB, links,

“ersichtliche Schaltrad des Schaltgetriebes, sowie durch den am Spindelkasten befind-
lichen Kurvenschalthebel des Radervorgeleges. In dem Kreisausschnitt der Schaltrad-
Deckelplatte ist die jeweils eingestellte Spindeldrehzahl, ohne oder mit Raderiiber-
setzung, ablesbar. : : :

Schmierung der Arbeitsspindel geschieht durch Elekifo»OIpumpe.

Leitspindel und Planspindel haben normal metrisches Gewinde von je 6 mm Steigung. Auf Ver-
langen werden diese Spindeln mit Zollsteigung versehen.

Norton-Vorschubkasten. Die Schaltwelle mit13 Zahnradern verschiedener Zahnezahl steht in Ver-
bindung miteinem Ubersetzungsgetriebe 1:1,1:2,1:4, 1: 8 und ergibtdurcheinfache Drehknopfschaltung
52 abgestufte Vorschiibe.

‘Support-Réderplatie mit Fallschnecke zum genauen Anschlagdrehen im Lang- und Planzuge, Vor-
schubauslosung beim Anlaufen des Supports bei Uberschreitung des eingestellten Schnittdruckes,
Momentauslésung des Vorschubes durch Handhebel.

Zangeﬁspunnung. Zur Aufnahme von Spannzangen mit 20 oder 27 mm Schaftdurchmesser wird
eine dem Schaftdurchmesser entsprechende Konushiilse in die Arbeitsspindel eingesetzt. Zur Aut-
nahme von Stufenfutiern sind auBerdem Grundfutter erforderlich.

Durch die forischreitende Entwicklung unserer Erzeugnisse und wegen der bestehenden
Beschaffungsschwierigkeiten in Material und Ausstattungen zu diesen Maschinen DL2

sind Abweichungen gegeniiber den Abbildungen und Beschreibungen vorbehalten.




T T 1 T S
BREE
Spindelbohrung durchgehend . mm 32
Spitzenhthe . . . . mm 170
GréBter Drehdurchmesser ﬁﬁer Bett/Support . . mm 330/190
6 mit Radervorgelege . ; n/min 26 37 53 74 105 150
12 Spindeldrehzahlen { 3 .
6 ohne Réadervorgelege n/min 208 296 424 592 840 1200

Langvorschiibe auf eine 5pinde|dreh_un-g, von bis mm . 0,008-6
Planvorschibe . .  * . ., . mm 0,005-3,75
Steigung ;:Ier Leitspindel/Planspindel metrisch . - mm 6/6
Spindelkopf-Ausfithrung Din 800/Gew. Steigung metrisch . M 68/6
Spindelkopf und Reitstock Morsekegel Nr. 3
Molor—Leisiunngrehzuhl . kW/n ) _ 3,6/1400
Ausfithrung: Modell/Spitzenweite . ? DL 2/600 DL 2/1000
Plaizbedarf zur Aufstellung . . etwa mm 900x2200 900x2600
Schaliwelle sowie Schclihebel und Hilfsschalter gehéren

zur Lieferung der Maschine .
Gewicll"al mit Motor una mit Schaligeraten :

_unverpuckf;’kisienverpucki etwa kg 1365/1675 1645/1820
Kistenmuafei Loy e Brelle ke s _ chwa m ,23x1,1x1,5 | 2,7x1,1x1,5

_ Kﬂb_elwori ohne Motor, chne ele.ldrische Ausrﬁsiuﬁg . kaadk kaaeu

Speﬁul—Dr'ehslrommo!or wird nur _.li.ir eine Befriebsspannung ausgetiihri, Gewicht etwa kg 50.
Kabelwort wenn fiir Spannung: Volt 125 _k_eefl_(, Volt 220 keeie, Volt 380 keemr, Volt 500 keesm.

Gleichstrommotor mit Vorschaltwiderstand und Umschalter, Gewicht etwa kg 65.
Kabelwort wenn fur Spannung: Volt 1?-0 keeww, Volt 220 keexj, Volt 440 keezb. .

Schuizens!euernng besteht aus folgenden ungebuuien Schaltgeraten: 1 Hauptschalter “far Motor und 2 Elekiropumpen 1 Wider-
stand, 1 Umschalter zum Drehen oder Gewindeschneiden, 1 Wendeselbsfschalter (Schiitz), je 1 Steckdose fiir Licht und Kraft,
ferner samﬂ_rche Slcherungselemenie mit Sicherungen, einschl. Installation und verlegter Stromleitung, Gewicht dieser Elnrlchiur‘gg
etwa kg 50. . :

Kabelwort wenn fiir Drehstrom kehah, wenn fir Gleichstrom kehuu.

Drehstrom-Transformator fir eine stromgefahrlose Lichispannung ven 24 Voli, ecinschlieBlich Installation, mit Steckaose, mit

B Sicherungen, Kubglwc_:ri keifx. .
NaBdreheinrichtung bestehend aus Elekiropumpe, Rohrleitung mit Stopfbiichsen, Gelenken und Regelhahn, Stromleitung, alles

- betriebsfertig angebaut, Gewicht etwa kg 15.

Kabelwort fir diese Einrichtung wenn fir.-Drehstrom keizv, wenn fir Gleichstrom keivb.

Zangenspan.nrohr E 129..Kabelwori fir Spunnxnngen_ mit 20 mm Schaft-(Z .kuxii. wenn mit 27 mm Schaft-(7 kduig.
Konushiilse fiir die Arbeitsspindel. Kabelwori fur Spannzangen mit 20 mm Schaft-(7} kayhw, wenn mit 27 mm Schaft-(7) kduli.
Keilriemen. Kabelwort fir 1 Satz = 4 endlose Keilriemen kdjoa.
Flachriemen. Kabelwort h‘.':r 1 tberloppt-verleimten Kernleder-Flachriemen kdiui.

Normalzubeh&r im Preise der Drehbank enthalten: 1 Kreuzsupport mit Exzenierschhﬂen 1 Mitnehmerscheibe, 2 Kérner-
* spitzen, 1 feststehende autklappbare Brille mit 3 elnsie“baren Backen, 1 m:fgehende offene Brille mit 2 einstellbaren, geharteten
GuBstahlbacken und die Bedienungsschlissel, ferner: wenn die Drehbank mit Normalvorschiiben 10 Wechselréder, wenn mit Feinst-

vorschiiben 12 Wechselréder und 1 besonderer Scherenbolzen (Sonderpreis).

Kostenlos liefern wir die Prifkarte, die AWF-Karte und die Fundamentzeichnung, ferner Anweisungen fir die Aufstellung, Bedienung
und Schmierung sowie fiir die Schiifzensteuerung. Metallschilder mit iibersichtlicher Schalt- und Zahlenanordnung fiir die Wechse!-

réder, Gewindesteigungen und Vorschiike sind an jeder Drehbank angebracht.
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-Herg-ste.'.lt im Landesarchiv Berlin. Weitergabe, Reproduktion und
V.i1&ifen lichung 7 ur it schriftlicher Genehmigung. . X

BERLINER-WERKZEU'GMASCHINENFABRIK

Treuhandzweckvermogen - .

vormals G. Kédrger A.G., Berlin 017, KrautstraBe 52
Telefon: 51 48 43 — 44 :

Gegriindet 1869
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i o Tumiziedsl Crukbent o1

DLM-Mechaniker-Leit- und Zugspindel -Drehbank

Die neue Kérger Leitspindel-Drehbank

Die Entwicklung: Schon bei der Planung dieser Nauausfithrung haben wir bewuBt eine moglichst einfache,
leichte und daher preiswerte Konstruktion angestrebt, ohne aber die besonderen Yorziige und Eigenheiten der als
Feindrehbinke weltbekannten Kirger-Leitspindel-Drehbinke DL 1 — DL 2 und DL 3 auBer acht zu lassen.

Der Antrieb durch Normalmotor, am linken FuB montiert, erfolgt iber dreistufige Keilriemenscheiben auf ein
zweifaches Zwischengetriebe, und weiter mit Doppelkeilriemen zur Arbeitsspindel.

Das Doppelridervorgelege im Spindelkasten erhoht die Anzah! der Spindeldrahzahlen auf 12 von 32—1200 Um-
drehungen in der Minute.

Der Spindelkasten. Die Arbeitsspindel aus legiertem Nickelstah!, ist an den im Einsatz gehirteten zylindrischen
Lagerstellen poliert und gelippt und lduft in nachstellbaren, auBen konischen Bronzelagern. Der Axialdruck wird
nach beiden Richtungen durch Kugellager aufgenommen.

Der Selbstgang der Nutwelle zum Lang- und Plandrehen wird mit Keilriemen von der Herzhebelwelle zu Rechts-
und Linksgang abgeleitet zum dreifachen Vorschubgetriebe. Fiir den Antrieb der Leitspindel werden 22 Wechsel-
rider geliefert, die in einem Regal des rechten FuBles eingeordnet sind.

Der Support. Der Obersupport mit dem bewihrten Exzenterschlitten ist auf dem Planschlitten neuartig befestigt,
und zwar auf einer Flachfiihrung zum Dreh () beliebig einstellbar und mit Klemmleisten festzustellen. Der Ober-
schlitten ist drehbar zum Kegeldrehen.

Supp_or_t-Riderplatte mit Fallschneckeneinrichtung zum Drehen gegen verstellbaren Lingsanschlag in Richtung
Spindelkasten und zum selbstindigen Ausschalten des Planvorschubes zur Drehbankmitte.

Durch die fortschreitende Entwicklung unserer Erzeugnisse und wegen der bestehenden
Beschaffungsschwierigkeiten in Material und Ausstattungen zu diesen Maschinen
sind Abweichungen gegeniiber den Abbildungen und Beschreibungen vorbehalten.



Hnrg ste.lt im Lahdesaré’ﬂiv Berlin. Weitergabe, Reproduktion. und
V.1&-ifen"lichunc o ur it scl;rif‘:licher-Genehmi‘gung.

Mechaniker-Leit- und Zugspindel-Drehbank _ DLM N
Spindelbohrung - ; mm 20
Spitzenhdhe - mm ' 150

. Grofiter Durchmesser iiber Bett mm 300
GriBter Durchmesser iiber Support : mm 200
Sp:ndelkopf—Ausfuhrung 3 DIN 800
Spmdelkopf Gewlnde i i ; _ ) . M 39 ’

" Kegel in Spindel und Re:tstock - Morse 3
Bettlinge . L ' . mm T 1320
Spitzenweite etwa mm ‘ 600
12 Spindeldrehzahlen _ pro Minute i 30 42 58 82 116 158

_ . : ' 226 314 440 620 860 1200

Vorschiibe auf eine Spindelumdrehung mm ‘Lang . 0,2 0,05 01

. ) mm Plan 0,11 0,028 0,055
Erforderlicher Motor, Form B3 etwa PS ' 1,5.

: S n : 1500

Erforderllche Keilriemen, Prof'] 13 x9 mm ) 3 Stiick je 1215 mm lang'
Bauhshe: FuBboden bis Sp:ndelmltte _ 0 . mm T 2105
Platzbedarf _ - © etwamm ' 1600 x 900,
Nettogewicht ohne Motor . ' etwa kg '
Nettogewiéht mit Motor S - . etwa kg
Gewicht der Bahnverpackung etwa kg
Kistenmale . P - etwa m 11 x1,6x1,5

Der:Reitstock ist seitlich iferstéllbdr zum Konischdrehen.

Arbeitsbereich. Normale und genaue Dreharbeiten. Schneiden von Metr:schgewmdeo 2—6mm Stetgung, Modul-
gewinde 0,3—2 Modul, Zollgewinde 4—28 Ginge/Zoll. .

Schmierung der Hauptspmdellagerung durch Olumlauf aus gefullten Olkammern, Olstand durch Schaugliser
zu beobachten. :

-

Die Leitspindel hat Metrischgewinde mit 3 mm Stelgung. die Planspindel hat 6 mm_und die Obersupportspindel
2 ‘mm Steigung; Eteide mit groﬁcn Teilringen und Ska]en fiir 0,05 mm MaBberichtigung, bezogen auf Dreh (J
oder Planfliche.

Normalzubehor: Kreuzsupport mit Exzenterschlitten, 1 Mitnehmerscheibe und 2 K&rnerspitzen, 1 fesstehende
aufklapptare Brille mit 3 Eacken, 1 mitgekende Brille mit 2 cinstelitaren Backen, 22 Wechselrider it Regal,
1 verstellbarer Anschlagbock zum Lingsdrehen und 1 Satz Bedienungsschliissel. -

Sonderzubehtr (auf Extra-Bestellung und Berechnung): 1 hinteres Stichelhaus auf Planschlitten, 1 Universal-
planscheite 240 mm & mit 4 Kloben und Spindeln, 1 Zangenspannung mit Handrad, 20 Stiick Spannzangen mit
20 mm Schaft ¢ Spannbereich 3 — 3,5 — 4 — 45 —5—55—-6—65—7—-75—-8—85—9—95-

10 —'10,5 — 11 — 12 — 13 — 14 mm, 1 Holzblock fiir 20 Zangen, 1 Futterscheibe 135 mm (7 mit Stcherungsrmg

Weiteres Sonderzubehor je nach Fortschreiten der Fertigungsméglichkeiten.

Kéirger-FabfikaiiOns-Progrumm 1949 -1950

A. Prdzisions-Mechaniker-Drehbinke — 155 mm Spitzenhthe

DE 3B mit Flachriemen-Zwischenvorgelege 6 Drehzahlen — n = 400—2000

DE 3 mit Keilriemen- und Riderschaltgetriebe 8 Drehzahlen — n = 97—2180

DV 3 mit Ridervorgelege und Riderschaltgetriebe 12 Drehzahlen — n = 100—1400

DP 3 mit einfachem Kugellagerbock 4 Drehzahlen — n = 195— 840

DP 3 'mit Riderschaltgetriebe 2 ’ 8 Drehzahlen — n = 39— 890
B. Leit- und Zugspindel-Drehbinke 2 SpitzenhGhen Spitzenweité

DLM Mechaniker-Leitspindel-Drehbank 150 mm 600 mm

DL2 Werkzeugmacher-Drehbank ) 170 mm 600—1000 mm

DL3 Werkzeugmacher-Drehbank 205 mm 750—10CC—12C0 mm

C. Jung-Flichenschleifmaschine FA 1 bis 600 mm Schleiflinge (frither G 60)
Jung-Innenschleifmaschine  JA 0 bis 40 mm EBohrung (frither B7);

(206) Bez. F, 1896 Lemke, Graphisché Kunstanstalt, Berlin ©17 ' ‘ 257C. 49



