


VEB Berliner Werkzeugmaschinenfabrik

BWF-Roboter — unermiidliche Mitarbeiter
im automatisierten ArbeitsprozeB




Industrieroboter IR 2/S 2

im Produktionseinsatz

Der Industrieroboter in technologischen
Einheiten zur Ein- oder Mehrmaschinen-
beschickung

Beschickung von 2 Drehmaschinen mit
einem Haupt- und einem Hilfsspeicher
in einem Betrieb des Schwermaschinen-
baues

Beschickung einer Drehmaschine mit
2 Speichern in einem Betrieb des
Transformatorenbaues

s



produktiv, zuverlassig

bewahrt

Beschickung eines Mehrspindeldreh-
automaten und einer Mehrspindelbohr-
maschine mit einem Speicher in einem
Betrieb des Kiihlanlagenbaues

Beschickung einer hydraulischen Einstédnder-
presse mit einem Rollenmagazin in einem
Reparaturbetrieb fiir Tagebau-
Férderanlagen




(

Mit dem Einsatz des BWF-Industrieroboters IR 2/S 2
sichern wir die effektive Gestaltung

des automatisierten Fertigungsprozesses

Der IR 2/S 2 ist ein hydraulisch
angetriebener Beschickungsroboter
mit elektronischer Steuerung

IRS 600

— IR 2/S 2 mit IRS 600 und Parallel-
“aifer fiir den vorrangigen Einsatz in
r Klein- und Mittelserienbeschickung.

Der IR 2/S 2 in seinen Varianten
gewdhrleistet als flexibles Rationali-
sierungsmittel

— Freisetzung von Arbeitskraften,

— weitgehende Entlastung des Men-
schen von schwerer kérperlicher oder
monotoner Arbeit,

— bedienarmen Schichtbetrieb in
Verbindung mit peripheren Einrich-
tungen wie Werkstiickspeichern, MeB-
stationen, Wasch- und Kiihlstationen,

— die Erfillung von Beschickungs-
aufgaben in fir Arbeitskréfte gesund-
heitsschadigender Umgebung,

— die Steigerung der Arbeitsproduk-
+uitat von Werkzeugmaschinen und
.em breitgefécherten Spektrum

aghnlicher Beschickungsaufgaben.




H

Technische Daten IR2/S 2 IR2/S 2

mit IRS 600 mit IRS 600

2 NC-Achsen 3 NC-Achsen

Anzahl der Freiheitsgrade 5 5
Werkstiickdurchmesser, min./max. mm 60/220 60/220
Werkstiickmasse, max. kg 40 40
Wege
X-Achse mm 630 630
Z-Achse mm 710 710
Y-Achse mm 50 50
C-Schwenkung Grad 270 270
A-Drehung Grad 270 270
Verfahrgeschwindigkeit
X-Achse, max. mm/s 1000 1000
Z-Achse, max. mm/s 500 500
Y-Achse mm/s 250 250
C-Schwenkung Grad/s 45 45
A-Drehung Grad/s 20 90
Positionen je Achse
X-Achse Positionen NC NC
Z-Achse Positionen NC NC
Y-Achse Positionen 2 (Endlagen) 2 (Endlagen)
C-Schwenkung Positionen 4 (frei wahlbar) NC
A-Drehung Positionen 4 (je 90°) 4 (je 90°)
Positionierwiederholgenauigkeit mm 11,0 +1,0
Gerdauschpegel >dB (A) 85 85
Kabelldnge zur Steuerung m 10 10
Hilfsstoffbedarf
Hydraulikél HLP 46-F
(TGL 17-542) | 200 200
Gesamtmasse kg 1250 1250
Platzbedarf (LB H)
ohne Steuerung mm 2000 ~ 570 < 2425 2000 < 5702425
Arbeitsbereich (L < R* > H)
ohne Steuerung
mit Parallelgreifer mm 3500 + 1800 ~ 2425 3500 < 1800 < 2425

R*= max. Flugkreisradius

.ﬂ_

und

mit

® stufenlosem

Spannbereich
60...220 mm

Paralleldoppelgreifer

Paralleleinzelgreifer

Normalausfiihrung und -zubehér [ )

— Industrieroboter mit kompletter
hydraulischer und elektrischer Aus-
ristung

— Steuerung IRS 600 in Standard-
funktionen programmiert

— Standardschnittstelle zur Peripherie
— 1 Stiick IR-Dokumentation komplett

— Kabel zwischen Steuerung IRS und
IR2/S2

Sonderzubehor

Zum Sonderzubehdr des IR2/52

gehoren zwei Varianten von Greifern:

— Paralleldoppelgreifer
— Paralleleinzelgreifer

mit stufenlosem Spannbereich
von 60 ...220 mm




Roboter IR 2/S 2
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Industrieroboter-
steuerung

IRS 600

Die Steuerung IRS 600 basiert auf dem
Steuerungssystem 600 mit dem Klein-
rechner K 1520. Die Programmierung
der Robotersteuerung erfolgt im
.Teach-in"-Verfahren mit dem orts-
veranderlichen Bedientableau.

Technische Daten

Betriebsspannung,

3 Phasen 380V +10%/—15%
Frequenz 50 Hz =2
AnschluBleistung, max. 8 kVA
Schutzgrad iP 54
Einsatzklasse +5/+40/+35
80/ /3101
Programmspeicherart CMOS-RAM
Speicherkapazitat fir
Automatikprogramme 5,5 K-Byte
Programmierung Teach-in
Unterprogramme, max.
(schachtelbar) 99

Vorschub-
beeinflussung
Verbindungsleitung
Tableau

100/50/25/12,5%

é6m

Lagegeregelte Achsen max. 3
Betriebsarten Teach-in
Einrichten

Handbetrieb
Schrittautomatik
Automatik
Diagnose
Generierung
Abmessungen (L < B < H)

Tableau 290 < 385 % 130 mm
Schrank 6007551930 mm
Masse Steuerschrank 250 kg

Schnittstelle zur Peripherie
35 Eingdnge 24VGs 10 15 mA
26" Ausgdnge 24 VGs/2,5 A

2

IRS 600

Bedientableau




Unser Angebot

BWF-Industrieroboter

Universal-Innenrundschleifmaschinen
Sl 4

Innenrundschleifautomaten
SI4A;SI4M

Innenrundschleifautomaten mit auto-
matischer Stirnschleifeinrichtung
SI 4 AS; SI4MS; Sl 6/1 ASA x'315

Innenrundschleifmaschinen
SI6/1 A x315/500/710; SI 8 x 500

Innenrundschleifmaschinen mit manuell
gesteuerter Stirnschleifeinrichtung
SI16/1 AS x 315/500/710; S18 S x500

Innenrundschleifmaschinen in Sonder-
ausfihrung zum Schleifen von Haupt-
spindeln und dhnlichen Werkstiicken
S 6/1 AL x 315/500/710

SI 6/1 ALS x 315/500/710

Innenrundschleifmaschinen in Sonder-
ausfiihrung mit Elektromagnet-
spannung und Gleitschuhfiihrung bis
630 mm Werkstiickdurchmesser

SI8G

Walzlager-Innenrundschleifmaschinen
mit Kreuzachsschleifeinrichtung
SIW 300 K

Walzlager-Bohrungsschleifautomaten
SIW3B;SIW4B;SIW5B

Walzlager-Universal-Innenrund-
schleifautomaten
SIW3U;SIW4U

Walzlager-Universal-Innenrund-
schleifautomaten, handbeschickt
SIW 5

Revolverdrehautomaten
DAR 46; DAR 71/1

Automatische Fertigungslinien
fur Wélzlagerinnen- und -auBenringe

B

VEB Werkzeugmaschinenkombinat

. 7. Oktober" Berlin

VEB Berliner Werkzeugmaschinenfabrik
DDR-1140 Berlin-Marzahn

Leninallee 399

Telefon: 3765851

Telegramme: Bewerkmaschine ?
Telex: 112700 bwf dd

WERKZEUGMASCHINEN UND WERKZEUGE AUS DER DDR

WMW-Angebot
fir die Bearbeitungsverfahren

Drehen

Schleifen

Verzahnen

Bohren

Frasen

Hobeln

fir die Blech- und Massivumformung
Plast- und Elastverarbeitung

WMW-Export-Import

Volkseigener AuBenhandelsbetrieb

der Deutschen Demokratischen Republik
DDR —1040 Berlin

ChausseestraBe 111/112

WMW-INDUSTRIEANLAGEN, LIZENZEN

Die Angaben, Daten und Abbildungen sind unverbindlich,
Printed in the German Democratic Republic

Prospekt KB 2258 d I11-1-1 Ag 09-249-84 1000 3050
DEWAG Karl-Marx-Stadt




