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lhr Partner,
wenn es um
Robotertechnik

geht.

Wir verfiigen (iber die notwendigen
Erfahrungen, stehen in stdndigem
Kontakt mit unseren Kunden, sind mit
vorn, wenn es gilt, flexibel zu sein,
neue technische Trends und Entwick-
lungen rasch umzusetzen.

Auch Sie kénnen unsere Erfahrungen
nutzen!

Wir bieten lhnen:

@ Erfahrungen auf dem Gebiet der
Robotertechnik seit 1979.

@ Bereitstellung von ,problem-
orientierten Lésungen fiir Hand-
habungsaufgaben” — Lésung lhrer
Automatisierungsaufgaben.

@® Auswahl geeigneter Varianten von
der Planung, Projektierung bis zur
Lieferung.

@ Portalroboter, vorzugsweise vor-
bereitet fir Fertigungszellen
spanender Bearbeitungsverfahren
wie Drehen, Frasen, Schleifen und
analoge Einsatzfdlle. Handhabung
von rotutionssymmetrischen/
prismatischen Werkstiicken . ..

Wir verweisen auf unseren Leit-
gedanken:

lhr Problem

= unsere Losung.

Programmierte Effektivitdt

Flexibles Fertigungssystem

Portalrobotereinsatz bietet die Deshalb

Vorteile: zielgerichteter Portalrobotereinsatz

fiir eine flexible Fertigung von kleinen
und mittleren Serien in Fertigungs-
zellen oder flexiblen Fertigungs-
systemen.

@® Einsatz in Fertigungszellen und
flexiblen Fertigungssystemen —
Realisierung eines bedienarmen
Schichtbetriebes

Freisetzung von Arbeitskraften
geringer Platzbedarf

glinstige Amortisation

vorteilhafte Zugdnglichkeit und
Bedienbarkeit

flexibles Rationalisierungsmittel —
wéhlbare Ausfiihrungsvarianten
erméglichen optimale Gestaltung Fordern Sie unseren Katalog Portal-
bei mittelfristigen Lieferterminen. roboter IR2 P 2 an!




durch Einsats

Portalroboter BaugréBe 2 [
bestehend aus:

Grundmaschinenvarianten mit den
Hauptbaugruppen Sdulen / Trager / L
Portalwagen Z / Hubeinheit X / Dreh- /
Schwenkeinheit D/E in gestuften Ab-
messungen und wdhlbaren Anord-

nungen.

Fertigungszelle:

DFS 2/2 Kmit IR2 P 2 und
Ovaltaktspeicher
Fertigungszelle:

DFS 2/2CNCmitIR2P 2

Séulen in 2 Varianten:
Héhe 2200 mm / 2400 mm

Trager in 5 Varianten, Tréger-
kombinationen mit den Trager-
ldngen: 6000 mm / 6500 mm /
7000 mm / 7500 mm / 8000 mm.

Die Sdulen werden sowohl an den
Stirnseiten des Trdgers als auch
seitlich an den Trégerenden ange-
ordnet. Eine S&ule kann im Abstand
von 2 m, vom Trdgerende einge-
riickt, angeordnet werden.
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Greiferkonfiguration fiir DFS 2

von BWF-Industrieroboter

Dreh- / Schwenkeinheit D/E in 2
Varianten

kurze oder lange Ausfiihrung
Sonderzubehdr

mit verschiedenen Greifertrdger-
aufnahmen, Anschlagsystemen,
Einzelgreifer, Doppelgreifer,
Greiferorgane

Periphere Einrichtungen fiir Werk-
stiickspeicherung und Werksttick-
transport.

Palettentaktstation Typ Il A
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Technische Daten IR2 P 2 Industrieroboter-Steuerung IRS 713

@® Verfahrwege: ® In 6 Hauptachsen freiprogrammier-
bare, teach-in-fdhige Steuerung
6500 !
i 630 mr:]m der Achsen des IR 2 P 2 und der
d 270 Grad frei verfigbaren Achsen einer ge-
- 180/240 Grad typten Peripherie.

@® Bedienung liber transportables,

e g e el eI intelligentes Tableau (TiT) mit

z 1000 mm/s Folientastatur.
X 500 mm/s
60 Grad/
: 45 G;Zd;z ® Speicherkonfiguration:

Speicher fiir Anwenderprogramme
12 K — Byte CMOS-RAM,
@® Positionierwiederholgenauigkeit:

Z/X 0,50 mim @® Programmierung, Bedienung,

D/E 0,12 mm Diagnose ohne Hilfsgerdte —
vorrangig Handeingabe.

® Schutzgrad: IP 54

® Masse: 2300 kg @ Externe Programmerstellung liber

® AnschluBleistung: 10 kW Birocomputer (BCA) mit Kassetten-

eingabe méglich.

® Software:
— Satzbetriebssystem
— Lagerreglungsteil mit simultan
6 — Achsbetrieb mit Kopplung
der Achsen als Bahnsteuerung
— TiT — Softwareverarbeitung im
tableauinternen Rechner

@ Funktionen / Bedienstrategie:

— Anzeige der Betriebsarten im
Klartext bei Anwahl der mit
Meniitechnik ausgeriisteten
Grundfunktionen

— override — Vorschub in 5 9/,
Stufen

— Vorwahltasten fiir:

Sollwertanzeige

Istwertanzeige

Fehleranzeige

Eingabeanzeige

@ AnschluBleistung: 10 kW

@® Abmessungen: Lx B x H
810 mm x 660 mm x 1932 mm

@® Masse: 450 kg
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